Melallech

Zalacznik A cz.2

PRZYKLADY PRAWIDLOWEGO PRZYGOTOWANIA
KONSTRUKCII DO CYNKOWANIA OGNIOWEGO

STEEL PARTS THAT MOVE THE WORLD

Siedziba Spétki

Metaltech sp.z o0.0.
ul. Spokojna 29
05-152 CZOSNOW
biuro@metaltech.pl
BDO: 000027346

NIP 5311664012
REGON 142049200
KRS 0000339131
Kapitat zakiadowy:
3486 600,00 z

Biuro Zarzqdu
Oddziat Ciechanéw

ul. Niechodzka 13
06-400 CIECHANOW

tel. +48 23 67415 00

Oddziat Cynkownia

ul. Mleczarska 22
06-400 CIECHANOW

tel. +48 23 67416 27

Oddziat Plorfisk

ul. Henry Forda I nr 8
09-100 PLONISK
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Melallech

Strzatkami oznaczone sg otwory i kierunki przeptywu cynku

L

Stopy stupéw — widok z gory

o

otwory montazowe
otwory technologiczne

Stezenia — wzmocnienia powinny by¢ odsuniete,

dotyczy to wszystkich ksztattownikéw, np. I

Il

DOBRZE

Wiasciwe potozenie kroécow w zbiornikach
przeznaczonych do cynkowania

UWAGI
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STEEL PARTS THAT MOVE THE WORLD

DOBRZE

Naktadki musza posiada¢ otwér do
odprowadzania gazéw, nawet przy
zastosowaniu spoiny przerywanej

Potozenie otwordw technologicznych w ramie z
ceownika i katownika. Najkorzystniej jest, gdy
otwory sg w kazdym narozu. Wszelkie wstawki
w ramie muszg mie¢ Sciecia lub otwory we
wszystkich naroznikach.

podciecie

Podane wyzej rozwigzania nie wyczerpujg wszystkich mozliwosci — zasada ogolna
NIE MOZE BYC PRZESTRZENI ZAMKNIETYCH. Otwory muszg by¢ usytuowane we
wszystkich narozach, mozliwie jak najblizej spoiny lub Scianki.
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